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１．従業員の ATP拭き取り検査結果報告

◇ 検査結果

※ 不合格者は監督者立会いの下、再度手洗いを実施。

再検査で合格した後、作業に戻します。

2．手洗い委員会活動報告
手洗い委員会では毎月、従業員を対象に抜き打ちで手洗いチェックを行っています。手洗いの

手順が正しいか、爪が長くないかチェックをし、不備があった場合はその場で指導を行ってい

ます。

令和 2年 4月の手洗いチェック実施人数は下記の通りです。

3．4月度の研修の参加、実施状況について
新型コロナウイルスの感染拡大防止のため、会議・講習等はすべて中止となりました。

実施日 検査場所 検査人数 合格者数 ATP値の平均

4月8日 出勤時入室前 20 20 152.9

4月 9日 出勤時入室前 8 8 248.0

4月 20日 出勤時入室前 20 20 147.0

実施場所 人数 実施場所 人数

治一郎第1工場 10名 生産本部 2名

治一郎第2工場 11名 直売店 1名

宝福工場 41名 新入社員 1名

ATP検査とは、菌と食物残渣が持つATP（アデノシン三リン酸）を汚れの量として捉え、

数値化したものです。専門家の指導の元、ATP値 1000以下を合格基準として、工場への

入室準備の手洗い後の従業員を抜き打ちで検査致しました。不合格の場合は監督者立会いの

下、再度手洗いを実施の上再検査をおこなっております。


